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Станок плазменной резки IGNIS 2500 
Станок плазменной резки IGNIS 2500 имеет размер рабочей зоны стола раскроя: 1,25х2,5 

м. 

Имеется возможноть поставить станок в комлекте с вентиляционной программой 

Camduct. 

Цена станка от 700 000 рублей. 

Технические характеристки 

• – размер рабочей зоны стола раскроя (м) 1,25х2,5 ; 

• – габаритные размеры станка (мм) 2340х3000x880; 

• – максимальная грузоподъемность стола раскроя (кг) 1500; 

• – температура эксплуатации (гр, С) 5-40; 

• – мощность источника плазмы (А.) до 85; 

• – толщина разрезаемого металла (мм) до 28; 

• – точность резки (мм) +/- 0,25-0,35; 

• – точность позиционирования (мм) +/- 0,05-0,25. 

Скорость перемещения горелки по координатам X,Y,Z 

– скорость рабочего хода (мм /м) до 20 000. – скорость подачи (мм /м) до 10 000

Рабочее давление воздуха (бар) до 7 

Плазмообразующий газ:– плазменный резак Воздух, О2 Давление плазмообразующего 
газа О2 кгс/см2 3,5-6,0 Передача по оси Х, Y Шестерня-рейка Передача по оси Z 1. ШВП. 





Станок плазменной резки IGNIS 3000 

Технические характеристки 

• – размер рабочей зоны стола раскроя (мм) 1500х3000; 

• – габаритные размеры станка (мм) 2340х3600x880; 

• – максимальная грузоподъемность стола раскроя (кг) 2500; 

• – температура эксплуатации (гр, С) 5-40; 

• – мощность источника плазмы (А.) до 125; 

• – толщина разрезаемого металла (мм) до 48; 

• – точность резки (мм) +/- 0,25-0,35; 

• – точность позиционирования (мм) +/- 0,05-0,25. 

Скорость перемещения горелки по координатам X,Y,Z 

– скорость рабочего хода (мм /м) до 20 000. – скорость подачи (мм /м) до 10 000

Рабочее давление воздуха (бар) до 7 

Плазмообразующий газ:– плазменный резак Воздух, О2 Давление плазмообразующего 
газа О2 кгс/см2 3,5-6,0 Передача по оси Х, Y Шестерня-рейка Передача по оси Z 1. ШВП. 



Станок плазменной резки IGNIS 6000 



Технические характеристки 

• – размер рабочей зоны стола раскроя (мм) 2000х6000; 

• – габаритные размеры станка (мм) 2740х6600x880; 

• – максимальная грузоподъемность стола раскроя (кг) 5000; 

• – температура эксплуатации (гр, С) 5-40; 

• – мощность источника плазмы (А.) до 400; 

• – толщина разрезаемого металла (мм) до 200 (при использовании газокислородной 
технологии); 

• – точность резки (мм) +/- 0,25-0,35; 

• – точность позиционирования (мм) +/- 0,05-0,25. 

Скорость перемещения горелки по координатам X,Y,Z 

– скорость рабочего хода (мм /м) до 20 000. – скорость подачи (мм /м) до 10 000

Рабочее давление воздуха (бар) до 7 

Плазмообразующий газ:– плазменный резак Воздух, О2 Давление плазмообразующего 
газа О2 кгс/см2 3,5-6,0 Передача по оси Х, Y Шестерня-рейка Передача по оси Z 1. ШВП. 



Станок плазменной резки Ignis Truborez 2500–
3000 

Технические характеристики 
Станок многоцелевой для обработки металлического листа размером 1250х2500-3000, а 
также для обработки труб, диаметром от 50 мм до 200 мм, длинной до 3000 мм. 
Используется в изготовлении винтовых свай. Толщина труб до 12-15 мм (возможность 
резки толстостенных труб). 



Изготовление лазерных станков с ЧПУ 
Лазерная резка позволяет обрабатывать металл (алюминий, алюминиевые сплавы, медь, 
углеродистые и жаропрочные стали, латунь) с высокой скоростью, избегая деформации 
материала, рваных краев, сколов, а также с минимальной зоной термического воздействия 
на продукт. Системы лазерной резки с ЧПУ обеспечивают экономичность производства и 
точность резки. 

Изготовление лазерных станков с ЧПУ 
Чтобы изготовить для Вас станок плазменной резки, который будет отвечать Вашим 
задачам, компании необходимо будет знать такие параметры, как: 

• – толщину листового металла; 

• – габариты стола; 

• – качество реза; 

• – характеристики помещения в котором станок 
будет эксплуатироваться. 

Преимущества 
• – Индивидуальный подход (компания изготавливает станки любой сложности под 

самые нестандартные задачи); 
• – Использование только качественных и проверенных временем компонентов, 

сырья и материалов; 
• – Сотрудничество с «известными» брендами; 
• – Использование в техпроцессе высококвалифицированных специалистов; 
• – Короткие сроки исполнения (от 15 дней); 
• – Гибкая ценовая политика; 
• – Гарантийное, пост гарантийное обслуживание и техподдержка в любое время. 



Фрезерные станки с ЧПУ 
Фрезерный cтанок с ЧПУ предназначен для фигурной обработки путем резания 

заготовок из неметаллических и легких металлических материалов. Фрезерные станки 
сегодня используются в производстве мебели, элементов интерьера, машин, рекламной 
продукции и т.д. 

Фрезерный станок с ЧПУ актуален на любых предприятиях – он автоматически 
оптимизирует процесс работы, его легко перепрограммировать, что делает его 
универсальным оборудованием с широкими технологическими возможностями. 

Изготовление фрезерных станков с ЧПУ 
Чтобы изготовить для Вас Фрезерный станок с ЧПУ, который будет отвечать Вашим 
задачам,  компании необходимо будет знать такие параметры, как: 

• – толщину листового металла; 
• – габариты стола; 
• – качество реза; 
• – характеристики помещения в котором станок будет эксплуатироваться. 

Преимущества 

• – Индивидуальный подход (компания изготавливает 
станки любой сложности под самые 
нестандартные задачи); 



• – Использование только качественных и проверенных временем компонентов, 
сырья и материалов; 

• – Сотрудничество с «известными» брендами; 

• – Использование в техпроцессе высококвалифицированных специалистов; 

• – Короткие сроки исполнения (от 15 дней); 

• – Гибкая ценовая политика; 

• – Гарантийное, пост гарантийное обслуживание 
и техподдержка в любое время. 

Гидроабразивные станки с ЧПУ 
Гидроабразивная резка является одним из самых универсальных и точных видов резки 
листового материала.  
Такой вид резки осуществляется за счет воздействия на обрабатываемый материал 
водяной струи с абразивом. 

Эта технология обеспечивает высокое качество резки даже больших толщин (более 300 
мм) за счет отсутствия термического воздействия на продукт, обеспечивая скорость 
равную нескольким скоростям звука. 

Такой тип резки является: 

• – экологически чистым; 

• – не требует фильтровентиляционного оборудования; 

• – обеспечивает пожаробезопасность процесса; 

• – подходит для резки термочувствительных и пожароопасных материалов. 

Изготовление гидроабразивных станков с ЧПУ 
Чтобы изготовить для Вас Гидроабразивный станок с ЧПУ, который будет отвечать 
Вашим задачам, компании необходимо будет знать такие параметры, как: 

• – толщину материала; 



• – габариты стола; 
• – качество реза; 
• – характеристики помещения в котором станок будет эксплуатироваться. 



Преимущества 
• – Индивидуальный подход (компания изготавливает станки любой сложности под 

самые нестандартные задачи); 

• – Использование только качественных и проверенных временем компонентов, сырья и 
материалов; 

• – Сотрудничество с «известными» брендами; 

• – Использование в техпроцессе высококвалифицированных специалистов; 

• – Короткие сроки исполнения (от 15 дней); 

• – Гибкая ценовая политика; 

• – Гарантийное, пост гарантийное обслуживание и техподдержка в любое время. 



Производство вентиляторов 
Для высокотехнологичного производства нужна качественная система вентиляции. 
Компания производит большой ассортимент вентиляторов: осевые, среднего давления, 
высокого давления, вентиляторы пылевые, вплоть до 16-го размера. 

Изготовление вентиляторов 
Чтобы изготовить для Вас Вентилятор, который будет отвечать Вашим задачам, 
компании необходимо будет знать такие параметры, как: 

• – мощность; 

• – объем потока воздуха; 

• – используемый Вами вид вентиляционных систем 



Возможные варианты вентиляторов 

Радиальные вентиляторы 

Крышные вентиляторы 

Вентиляторы высокого давления (ВВД) 

Вентилятор центробежный пылевой (ВЦП) 



Преимущества 
• – Индивидуальный подход (компания изготавливает станки любой сложности под 

самые нестандартные задачи); 

• – Использование только качественных и проверенных временем компонентов, 
сырья и материалов; 

• – Сотрудничество с «известными» брендами; 

• – Использование в техпроцессе высококвалифицированных специалистов; 

• – Короткие сроки исполнения (от 15 дней); 

• – Гибкая ценовая политика; 

• – Гарантийное, пост гарантийное обслуживание и техподдержка в любое время. 



Дополнительное оборудование 

В дополнительное оборудование и аксессуары входит все то, что помогает 
основной работе станка. Это фильтрационное оборудование, предназначенное для 
очистки газов, выделяемых станком во время работы и возвращения очищенного воздуха 
в цех, осушители, охладители, фильтра. А также компрессорное оборудование. 

Преимущества 
Ассортимент оборудования и аксессуаров достаточно велик. Специалисты помогут 

выбрать то, что подойдет конкретно под ваши задачи, учитывая все характеристики, 
плюсы и минусы того или иного оборудования. 

Преимущественно компания использует фильтрационное оборудование Совплим, а 
также компрессоры и системы подготовки воздуха – REMEZA. 
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